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PLC—Easyview Panel ile Eternet Uzerinden Veri Toplama Sistemi
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Tiirkiye'nin dnde gelen sekerleme ireticisi ve ihracatcilarin-
dan Kervan Gida ileri Gretim teknolojileriyle donatilmig
35.000 metrekareye ulasan fabrikasi ve giinltik 80 tonluk tire-
tim kapasitesiyle 1509001-2000, BRC, AIB ve 1SO 22000 ka-
lite ve gida giivenligi yonetim sistemi sertifikalarina sahiptir.

Firma (iretim sahasindan veri toplama projesinde Panasonic
PLC’leri tercih etmisgtir.

Kervan Gida firmasi tarafindan Ozdisan Elektronik A.S.’nin
distribltorligini yaptigi Panasonic FP-X ve FP2 Serisi
PLC’ler kullanilarak biittin fabrikay! kapsayan bir veri toplama
sistemi olusturulmustur. Bu sistem yine Panasonic firmasina
ait olan MEWTOCOL OPC Server yazilimi ve Weintek firmasi-
na ait Easyview Dokunmatik Ekranlar ile desteklenmektedir

Kervan Gida’da su ana kadar 62 noktanin data izlemesi yapil-
maktadir. Bunlardan 40 tanesi (iretim makinesi olup digerleri
yardimel igletme makineleridir.

Her hir noktadan genel olarak su hilgiler otomatik toplan-
maktadir;

1. Galisan operatér

2. Makinede caligan ERP sistemi tarafindan planlanmig is
emri

3. Makinenin (retim bilgileri

4. Makinenin durus ve ariza bilgileri
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5. Makinenin fire bilgileri
6. Makinenin harcadiji glig

Her noktada bir adet 30x30 pano bulunmaktadir. Her pano
iizerinde 5.7” Easyview panel, bir adet barkod okuyucu, bir
adet Panasonic AFPX-C14 PLC kullaniimigtir. Ttim PLC’lerde
bulunan COM5 haberlesme kaseti ile mevcut network’e eter-
net araciligiyla baglaniimaktadir. Datalarin toplanip saklanma-
sticin server kurulmustur. Bu server'a Panasonic OPC yazi-
limi yiiklenerek tiim PLC’lerdeki datalar toplanip SQL veritaba-
ninda kayit altina alinmaktadir. Mevcut networkte bulunan
tim PLC’ler bu bilgilere ulasabilmekte ve istenilen datalari ra-
por olarak alip anlik izleme yapabilmektedirler. Ayrica merke-
ze web server kurularak personelin evden fabrikayi izleyerek
rapor almalari ve home office ¢aligmalar saglanmigtir.

Yardimci igletme makinelerinde ise ihtiyaca uygun sayida
analog input modiilleri kullamimigtir. Bu sayede sicaklik,
nem, basing, debi, enerji tiiketimi gibi izlenmesi gereken tim
degerler kayit altina alinmaktadir. Ayni zamanda data topla-
mak i¢in Panasonic FPX-C14R PLC’ler kullanilidiindan sis-
tem sadece bilgi okumayarak ihtiyag duyulan makinelerde
kontrol de yapmaktadir. Ornek olarak operator yanlis is emri-
ni barkod okuyucuya okuttugunda sistem makinenin start al-
masini engellemektedir. Ayrica her pano (izerinde buzzer ve
lamba mevcut olup, makine durdugunda buzzer sesli uyari
vermekte, operatérden de durma sebebini ve ilgili kodu gir-
mesi istenmektedir. Bu nedenle operatér buzzer'in susmasi
icin durus kodunu ve sebebini girmek zorunda kalmaktadir.
Duruglar ekranda mendiler halinde gruplandiriimis ve dnce-
den tanimlanmigstir. Operator olugan ariza tipini ekrana yaz-
maz, mevcut listeden seger.

Her makineye gére set edilen siirenin (izerinde durug oldu-
gunda ilgili amirlere mail ve sms yoluyla otomatik bilgi verilir.

Yapilan bu uygulama ile operatorlerin stirekli online izlendik-
lerini bilmelerinin etkisi ile kendilerinden kaynakli yetersizlik-
lerin ve performans kayiplarinin azalmasi saglanmaktadir.

Halihazirda Kervan Gida firmasinda galisir durumda olan bu
sistemde operatér bazinda veri izleme ve girigler Easyview
Ekranlar araciligiyla gergeklestirilmektedir. Sistemin esnek
yapisi sayesinde gerektiginde Ozdisan A.S. — Kervan Gida is-
birligiyle sisteme gesitli eklemeler yapiimaktadir.



