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Türkiye’nin önde gelen flekerleme üreticisi ve ihracatç›lar›n-
dan Kervan G›da ileri üretim teknolojileriyle donat›lm›fl
35.000 metrekareye ulaflan fabrikas› ve günlük 80 tonluk üre-
tim kapasitesiyle ISO9001-2000, BRC, AIB ve ISO 22000 ka-
lite ve g›da güvenli¤i yönetim sistemi sertifikalar›na sahiptir.

Firma üretim sahas›ndan veri toplama projesinde Panasonic
PLC’leri tercih etmifltir.

Kervan G›da firmas› taraf›ndan Özdisan Elektronik A.fi.’nin
distribütörlü¤ünü yapt›¤› Panasonic FP-X ve FP2 Serisi
PLC’ler kullan›larak bütün fabrikay› kapsayan bir veri toplama
sistemi oluflturulmufltur. Bu sistem yine Panasonic firmas›na
ait olan MEWTOCOL OPC Server yaz›l›m› ve Weintek firmas›-
na ait Easyview Dokunmatik Ekranlar ile desteklenmektedir

Kervan G›da’da flu ana kadar 62 noktan›n data izlemesi yap›l-
maktad›r. Bunlardan 40 tanesi üretim makinesi olup di¤erleri
yard›mc› iflletme makineleridir.

Her bir noktadan genel olarak flu bilgiler otomatik toplan-
maktad›r;
1. Çal›flan operatör
2. Makinede çal›flan ERP sistemi taraf›ndan planlanm›fl ifl
emri
3. Makinenin üretim bilgileri
4. Makinenin durufl ve ar›za bilgileri

5. Makinenin fire bilgileri
6. Makinenin harcad›¤› güç

Her noktada bir adet 30x30 pano bulunmaktad›r. Her pano
üzerinde 5.7’’ Easyview panel, bir adet barkod okuyucu, bir
adet Panasonic AFPX-C14 PLC kullan›lm›flt›r. Tüm PLC’lerde
bulunan COM5 haberleflme kaseti ile mevcut network’e  eter-
net arac›l›¤›yla ba¤lan›lmaktad›r. Datalar›n toplan›p saklanma-
s› için  server kurulmufltur.  Bu server’a Panasonic OPC yaz›-
l›m› yüklenerek tüm PLC’lerdeki datalar toplan›p SQL veritaba-
n›nda kay›t alt›na al›nmaktad›r. Mevcut networkte bulunan
tüm PLC’ler bu bilgilere ulaflabilmekte ve istenilen datalar› ra-
por olarak al›p anl›k izleme yapabilmektedirler. Ayr›ca merke-
ze web server kurularak personelin evden fabrikay› izleyerek
rapor almalar› ve home office çal›flmalar› sa¤lanm›flt›r.

Yard›mc› iflletme makinelerinde ise ihtiyaca uygun say›da
analog input modülleri kullan›lm›flt›r. Bu sayede s›cakl›k,
nem, bas›nç, debi, enerji tüketimi gibi izlenmesi gereken tüm
de¤erler kay›t alt›na al›nmaktad›r. Ayn› zamanda data topla-
mak için Panasonic FPX-C14R PLC’ler kullan›ld›¤›ndan sis-
tem sadece bilgi okumayarak ihtiyaç duyulan makinelerde
kontrol de yapmaktad›r. Örnek olarak operatör yanl›fl ifl emri-
ni barkod okuyucuya okuttu¤unda sistem makinenin start al-
mas›n› engellemektedir. Ayr›ca her pano üzerinde buzzer ve
lamba mevcut olup, makine durdu¤unda buzzer sesli uyar›
vermekte,  operatörden de durma sebebini ve ilgili kodu gir-
mesi istenmektedir. Bu nedenle operatör buzzer’›n susmas›
için durufl kodunu ve sebebini girmek zorunda kalmaktad›r.
Durufllar ekranda menüler halinde grupland›r›lm›fl ve önce-
den tan›mlanm›flt›r. Operatör oluflan ar›za tipini ekrana yaz-
maz, mevcut listeden seçer.

Her makineye göre set edilen sürenin üzerinde durufl oldu-
¤unda ilgili amirlere mail ve sms yoluyla otomatik bilgi verilir.

Yap›lan bu uygulama ile operatörlerin sürekli online izlendik-
lerini bilmelerinin etkisi ile kendilerinden kaynakl› yetersizlik-
lerin ve performans kay›plar›n›n azalmas› sa¤lanmaktad›r.

Halihaz›rda Kervan G›da firmas›nda çal›fl›r durumda olan bu
sistemde operatör baz›nda veri izleme ve girifller Easyview
Ekranlar arac›l›¤›yla gerçeklefltirilmektedir. Sistemin esnek
yap›s› sayesinde gerekti¤inde Özdisan A.fi. – Kervan G›da ifl-
birli¤iyle sisteme çeflitli eklemeler yap›lmaktad›r.

PLC–Easyview Panel ile Eternet Üzerinden Veri Toplama Sistemi
Özdisan 
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